
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

美国捷特耐焊接工程公司，世界上第一个生产缝焊设备的厂家，拥有 40 年的设计与制造经验！

15 Goodyear St., Irvine, California, 92618 U.S.A • Tel: (949) 951-1515 • Fax: (949) 951-9237

概述 

对任何焊接工艺来讲，焊接机头应该稳固地
定位于接缝上方，任何颤动或不稳都可能造
成弧长变化、电弧错位等问题，从而影响焊
接质量。 

车间里的待焊工件在尺寸和形状上千变万
化，安装和焊接位置也有各种各样，这需要
根据具体情况定位焊接机头。 

本文所介绍的焊接机头定位器通用实用，其
横梁导轨可以在立柱桅杆上做上升和下降运
动，也可以水平伸出或回缩，以适应不同形
状的工件。 

定位器可配套转动基座和移动平板车，从而
扩大其活动范围。捷特耐的机头定位器采用
强化稳固结构，可以在无下沉、无颤动的情
况下，轻松携带一整套埋弧焊机头及其附件，
包括送丝和给料系统等；刚性方箱形导轨横
梁，运行平稳精密，可满足钨极氩弧焊和微
束等离子焊的精度和稳定性要求。 

所有定位器都采用速度可调节的机动升降机
构，标准型的定位器还可以根据要求进行垂
直纵缝的焊接；如果是平焊缝，还可以选项
机动伸缩的横梁。 

美国捷特耐焊接工程公司
伊利诺斯工具集团 

WHL 系列 
焊接机头定位器 
• 机动垂直提升机构 

• 精密导轨横梁 

• 适合所有焊接工艺 

• 三种型号选择 

• 中心立轴选项 

• 移动平板车选项 

WHL-3C4X3K 带固定底盘转动基座和机动横梁 

 

原理简介 

此系统有一个垂直方向的桅杆，其上面安装
有一个可以上下运动的十字头，横梁在十字
头上做水平方向的伸缩运动。 

桅杆安装在固定底盘上，底盘能够安装转动
基座，使桅杆左右摇摆；固定底盘或装有转
动基座的底盘还可以安装在移动平板车上，
使整套系统沿着落地铁轨在车间内的不同工
位之间走动。 

桅杆 

桅杆直立于底盘，其横断面采用厚壁方箱管
状结构，安装导轨的平面经过机加工。最小
型的定位器使用强化 V 型导轨，较大型的定
位器使用研磨强化圆柱导轨。桅杆制造过程
中经过了应力释放和二次加工，保证十字头
的垂直运动精度。 



 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

WHL系列 焊接机头定位器 

安全因素 

设计机头定位器时，安全因素是最需要考虑
的。有些定位器的桅杆升降系统使用电动链
条结构，这种定位器即使安装了防跌落设施，
也不能确保不发生安全问题。捷特耐的机头
定位器使用英制梯形螺纹的丝杠来升降桅杆
和十字头，丝杠上的青铜螺母具有三级安全
保证。如果维护得当，很难有三级保护措施
同时失效的情况，所以危险也不会发生。 

1. 梯形螺纹本身有止动能力，而且它带有
两只螺母，下面的螺母承载重量，上面
的那只用作备份。 

2. 两只螺母之间有一个位限开关，如果下
面的螺母有磨损的情况，两只螺母之间
的间隙就会减小，当这个间隙小到一定
程度时，位限开关将产生动作，停止提
升马达的运动，直到更换新的螺母。 

3. 在靠近螺母的地方有一个警示贴签，上
面标明了螺母之间的最小允许间隙，如
果位限开关失灵，其最小间隙也很容易
在例行维护时测量出来，使问题得到提
前处理。 

横梁的两端各有一个安装板，焊接机头可以
安装在任何一端，也可以在两端各安装一套
焊接机头，但要注意两套焊接设备的总重量
不要超过定位器的最大允许重量。 

横梁内可以穿行电缆及各种喉管，横梁两端
的穿线孔可将管线引出到焊接机头。 

硬化处理的横梁导轨通过导向轮运动，硬质
导向轮使用密封轴承，安装在十字头上。这
可以使横梁轻松伸缩，因此能由人工操作它
的伸出位置，到达指定位置后，由锁定螺杆
将 其 固 定 。 为 了 省 力 ， 可 以 在 标 准 横 梁
（WHL-5C）的基础上增加机动功能的选项。

选项 

机动横梁 

在一些较大尺寸的定位器上，尤其是在横梁
的提升位置较高的情况下，靠人工移动横梁
实在很不方便。此时需要机动横梁；另外，
如果希望定位器有其它拓展功能，如进行纵
缝焊接，机动横梁也是一个必要的选择。不
过此时需要机动横梁的运动平滑精密，捷特
耐的机动横梁已经为此作了认真考虑。 

在 WHL-3C 系统中，机动横梁的运动由一套
直线驱动系统执行，使用直流调速马达减速
机，这种驱动方式没有反向游隙，运动十分
平滑。较大型的系统使用齿轮齿条驱动，直
流调速电机。 

机动横梁系统配备手持遥控器，通过遥控器
上的导航摇杆可以使焊接机头做水平和垂直
方向移动。 

如果需要将机动横梁用作纵缝焊接，则应该
将标准驱动马达更换为精密型马达，标准型
马达的速度控制误差为 2%，精密型马达的精
度可以达到标称值的 0.1%。这种马达可以由
任何捷特耐的驱动单元控制，也可以配套使
用 9500 型微电脑控制器或 Jetstar 计算机控
制系统。 

转动基座 

此选项可以使桅杆进行 360°转动。有时候横
梁的两端各有一套焊接机头，用转动基座可
以将任何一套机头移动到待焊工件上。 

注意： 
螺母的初始间隙是 5mm。 
如发现间隙小于此值，则证明螺母有磨损。 
如间隙消失，请立即停止操作，尽快更换螺母！

横梁 

横梁产生水平方向的运动，采用方箱管状横
断面结构，经过应力释放和二次加工，它与
桅杆的硬度和刚性可以很好地匹配。 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

WHL系列 焊接机头定位器 
转动基座安装有带预紧力的锥面滚子轴承，
即使是最大型号的定位器，桅杆也能够转动
自如。精良的轴承转向设计和安装，即使在
横梁伸出到极限位置，而且是满负荷的情况，
桅杆照样可以平滑稳定地转动，而不必一定
要把横梁收回来，或做什么配重平衡。 

当桅杆转动到某一位置后，可以用一个手柄
操作摩擦式抱闸，使桅杆制动。 

转动基座有两种型式，标准型的可以安装在
固定底座上，如果需要功能多一些，可以将
转动基座安装在移动平板车上。 

机动转动基座 

机动转动基座适用于所有型号的定位器，大
型定位器的转动和刹车比较费力，通常要使
用机动转动基座。机动转动基座的基础结构
与标准转动基座相同，但增加了齿轮箱和驱
动马达。 

自动抱闸在转动基座停止转动时立即将其抱
住，在得到转动基座转动的信号后将其释放，
保证安全制动。 

移动平板车 

机头定位器可以配置各种移动平板车，以便
在落地铁轨上走动，从而扩展焊接系统的工
作范围。平板车可以根据用户的具体要求订
制，但大多数情况下都使用标准产品。以下
是几款标准产品： 

无动力基本型 

这种平板车主要用于小型定位器，它包括一
个有轮子的底座，轮子骑行在落地铁轨上滚
动。底座的大小足以承载定位器，但通常不
应承载其它重物。使用这种平板车，焊接电
源及其附属设施将摆放在轨道的一端，捷特
耐可以提供柔性电缆拖链，以支撑和导入各
种电缆管线。 

这种平板车所用的不是机加铁轨，因为它仅
仅用来进行定位器的移动。铁轨带有落地安
装的附件，安装在铁轨上的平板车有防倾倒
安全设施，能避免因定位器重心不平衡所可
能产生的失稳。铁轨必须牢固地安装在地面
上，这样才能保证定位器的横梁在满负荷时
完全伸出来。 

有动力基本型 

可以在上述平板车上增加驱动装置，此时平
板车可以由恒速马达驱动，也可以使用变速
马达。因铁轨没有经过机加工，此机动平板
车只能用作定位器的平移，即使要用来进行
纵缝焊接，也只能焊接那些要求不高的工件，
除非添置焊缝跟踪系统。 

机动行走平板车 

此型号的平板车在安装了大型定位器及焊接
设备后，就可以变成一台移动焊接中心。它
有一个大尺寸的平台，不仅可以安装有（或
没有）转动基座的机头定位器，还可以安装
焊机、焊接附属设施、埋弧焊渣回收系统、
焊丝筒、控制站等，它还可以乘坐操作员。
操作员能够在平板车上控制此系统，在任何
可达到的位置展开作业。 

落地轨道使用的铁轨采用交叉加强支撑，以
保证其宽度一致，轨道上有地脚螺栓的安装
孔；平板车的轮子是法兰式结构，由变速电
机驱动。因此用这种平板车不仅可以将机头
定位在环缝上，还能进行精密纵缝焊接。 

上图：WHL-4C6X6KC 机头定位器 
带转动基座，9500微电脑控制单元

等离子焊接系统 
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WHL系列 焊接机头定位器 

美国捷特耐焊接工程公司  伊利诺斯工具集团

15 Goodyear St., Irvine, California, 92618 U.S.A
Tel: (949) 951-1515 • Fax: (949) (51-9237• 
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