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9900 銲接系統電腦整合控制器 
產品開發史: 

‧ 2005年底進入 Jetline寬頻干擾對抗實驗室.( 對抗電弧,高週波,變頻高頻產生干擾電波) 
‧ 2006~2008年在美國軍工部門投入使用 
‧ 2008年 9月向北美地區產品發佈. 
‧ 2009年開始，向其他國家或地區輸出出口. 

 
標準工業級電腦: 
‧ 15”觸摸式液晶顯示器 
‧ 微軟專門授權的Windows XP工控級作業系統 
‧ 基於高速乙太網 TCP/IP協定 
‧ 主機與模組之間使用雙向光纖傳輸 
‧ 極強的抗干擾性和可靠性 
‧ 無限量程式存儲 

‧ 可攜帶任意多個模組（可達 15通道） 
‧ 辦公Windows XP的所有功能 
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‧ 所有模組使用同一型號的電路板，可以互換 

光纖系統連接: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

9900 電腦整合控制器: 

電腦側面輸出/輸入系統. 

 

雙向光纖轉變器 

集線器 

雙向光纖轉變器 

解碼器 

控制單元 
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模組與主機的傳輸不使用8芯雙絞線，而是用雙向高速光纖電纜！ 

9900 電腦整合控制器-可達多元化配置. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
多個 USB 接口供用戶連接週邊設備，如 印表機、鍵盤、滑鼠等，USB 存儲設備 可以用來轉存

焊接資料等檔。  
 
高速乙太網 TCP/IP協定 

9900  控 制 器采 用局域 有線網 和基於 IEEE 802.11b 標準的無線局域網技術， 這一特性
使工廠的管理層能夠在局域網 或互聯網的範圍內，在辦公室或車間遙控監視或管理焊接系統的工作。 
本控制器有標準版和高級版，並有多種 選項，對用戶的不同需求我們提供最適 宜的版本和選項。 每
一種軟體版本都有三種主功能表模式： 示校模式、焊接編程模式、焊接運行模式。每一種模式都有
密碼保護，避免焊 接參數被非法更改。 

 

‧ 1000M高速乙太網和網路交換機技術使網路衝突機率為 150年一次 

乙太網（Ethernet）是電腦應用最廣的網路技術，它不僅是一種主要的辦公自動化局區域網，而
且大舉進軍工業自動化領域，已經在工業控制區域網中成為主流技術。 
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9900 以操作過程簡單可靠為根本，使用了易於操作和更新的各種手段，使複雜 焊接簡單化，使

焊接品質上升到一個新的臺階。 工控級的硬體結構和微軟特別授權 的 Windows XP®作業系
統，搭建起 9900 控制器穩定可靠的系統基礎。操作者不僅可以運行 焊接程式，還可 以 使 用 
Windows®所能支持的一切資源，進行資料檔案的處理等任何其他操作。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
注意： 

Jetline使用的 9900作業系統平臺是經過微軟授權的Windows XP 工業版，它能得到微軟公司永久
的技術支援和保護。 
如果企圖將 9900軟體安裝在未經授權的電腦上，即使安裝了正版Windows XP作業系統，系統也
不會正常工作！如圖所示 
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1簡單/易懂頻道設置介面.（只需在改變功能時設置） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2焊接程式編制介面：同時顯示資料與圖形 
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3焊接運行模式: 

 
工業觸控營螢幕加人性化圖形介面 

15”標準觸摸式人機界面用於所有被控參數和參數的輸入，圖形化的顯示介面使焊接過程各項

參數一目了然。焊接時間、焊接實際值、設定值並行顯示，進程刻度線和計時器 指示出程式所處的
實際位置，這一特性使操 作者能夠即時掌握焊接過程的狀態。圖形可以任意放大，也可以全屏顯示，
操作 者根據圖形就可以分析出各項參數的執行 情況以及相互關係。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

9900 的軟體有兩種版本，適用于普通或極端苛刻的銲接任務。  
標準版：專注于簡單、高效、實用。顯示幕上的參數和曲線很直觀，操作者所需的培訓也很少；

焊接程式的結構類似于普通焊接工藝，操作者很容易掌握，使操作者在編制焊接程式時不必輸入複雜

的參數，用於縱縫焊接非常理想。這種版本有一個增強功 能選項：所有通道上的參數都可以具有斜率
（上升/下坡）功能。 這一功能使操作者在進行環縫焊、熱絲焊、雙弧焊時具備更高的 靈活性。 
高級版：使操作者對焊接程式進行完全控制。焊接程式可以被擴展出無數個參數片斷（折線），滿

足極端苛刻的焊接工程要求。焊 接複雜截面的焊縫或特殊焊接應用時，焊接程式的靈活性十分重要，
此時我們推薦高級版的 9900 軟體 
兩種版本的軟體都包括那些基本特性，如脈衝功能、離線編程、 列印、資料管理等，在這些基本

特性的基礎上，這兩個版本還有許多選項。9900 軟體不但使操作者在焊接過程中隨時干預/調整主要
焊接參數，還允許干預/調整與脈衝、擺動相關的各 項參數。焊接運行模式時，每一個屏可以同時顯
示 5 個通道參數，超過 5 個通道參數時，通過翻頁滾動到下一個屏，操 作者可自行調整通道的位置
順序，或設置其在哪一個屏上顯示。 螢幕上在每一通道中的常用參數，連同在圖形介面上顯示的焊
接編程設定值，以及各通道之間的對應關係，幫助了操作 者在編制焊接程式時既有參數的橫向對比，
又有過程的縱向順序，輕鬆準確。每一個焊接程式可以基於時間線運行，也 可以按事件執行。多道焊
和雙弧焊是標準版軟體的選項，而高級版軟體已經包含了多道焊功能。 

 




